
 
 

 

Копировал Формат А3

Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.

Т. контр.
Пров.

Н. контр.
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Кронштейн 1:2

1

Поз. Обозначение Наименование К-во
1 SMC.105.01 Панель настенная 1
2 SMC.105.02 Поворотный рычаг 1
3 SMC.105.03 Наклонный рычаг 1
4 DIN 125 Шайба  6 ГОСТ 11371-78 6
5 DIN 127 Шaйбa  6 ГОСТ 6402-70 2
6 DIN 934 Гaйка M 6.01 ГОСТ 5915-70 3
7 DIN 912 Винт М 6 x 30 3
8 Винт М 8 x 80 ГОСТ 11738-84 1
9 Шайба  8 ГОСТ 11371-78 1
10 Шaйбa  8 ГОСТ 6402-70 1
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60 Поз. Обозначение Наименование К-ВО
1  SMC-105.01.001 Скоба 1
2  SMC-105.01.002 Полоса 1
3 DIN 929 Гайka M 8 приварная, без покрытия 1

Сварка аргонодуговая по ГОСТ 14771-76. Сварные швы зачистить.1.
Покрытие эмаль порошковая цвет уточнить.2.
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Копировал Формат А3
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Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
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51,5

Поз. Обозначение Наименование К-ВО

1 SMC-105.02.001 Профиль 1 1
2  SMC-105.02.002 Труба 1
3  SMC-105.02.003 Распорка 1

Сварка аргонодуговая по ГОСТ 14771-76. Сварные швы зачистить.1.
Покрытие эмаль порошковая цвет уточнить.2.
Сварка аргонодуговая по ГОСТ 14771-76. Сварные швы зачистить.1.
Покрытие эмаль порошковая цвет уточнить.2.
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 Лист 6

Копировал Формат А3

Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
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Труба
 
 

Копировал Формат А3
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Разраб.
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SMC-105.02.003

SMC-105.02.003

Резать по SMC-105.02.003.dxf.
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Копировал Формат А3

Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.

Т. контр.
Пров.

Н. контр.
Утв.
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Поз. Обозначение Наименование К-ВО
1 SMC-105.03.001 Профиль 2 1
2 SMC-105.03.002 Пластина 1

Сварка аргонодуговая по ГОСТ 14771-76. Сварные швы зачистить.1.
Покрытие эмаль порошковая цвет уточнить.2.
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Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
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